Tachopradnice firmy
BaumerHubner
w obrabhiarkach CNC

Tachopradnice sa przetwornikami
predkosci rzeczywistej bez
zroznicowania w czasie, ktdre
wytwarzaja sygnat do kontrolera
predkosci. Sygnatem wyjsciowym
z tachopradnicy jest napiecie, ktdre
Zmienia sie proporcjonalnie do
predkosci obrotowej. Jako przyktad
ich zastosowania, chcieliby$my
opisac obrabiarke CNC. Jednym

Z najwazniejszych parametréw podczas
jej pracy, jest predkos¢ obrotowa.

by nie zniszczy¢ obrabianego ma-
teriatu, konieczne jest kontrolowa-
nie predkosci, z jaka pracuje obrabiarka.
Stuzy to tego tachopradnica serii GTB
9.06, dostepna z otworem stozkowym,
zapewniajacym lepsze zamocowanie na
silniku. Do niewatpliwych zalet tacho-
pradnic firmy ,,Baumer Hiibner”, stoso-
wanych migdzy innymi w obrabiarkach,
mozemy zaliczy¢:
bardzo krétki czas reakcji tachopradni-
cy podczas zmiany predkosci obroto-
wej urzadzenia;
wysoce liniowa charakterystyke pred-
kosciowo-napigciowa, réwniez przy
wyzszych predkosciach;
stabilny sygnal wyjsciowy z tacho-
pradnicy, dzigki niskiej opornosci ta-
chopradnicy;

tylko dwa przewody sygnatowe oraz
brak koniecznoS$ci doprowadzenia Zré-
dia zasilania;

bardzo szeroki zakres temperatury,
w jakim moze pracowaé tachoprad-
nica, wynoszacy od -30°C do 130°C,
nieosiagalny w innych czujnikach
predkosci obrotowej;

technologie ,,SilverTrack” — srebrny
pasek umieszczony na komutatorze,
takie rozwigzanie zapewnia wigksza
stabilnos$¢ sygnatu wyjsciowego przy
niewielkich predkosciach.

Serdecznie zapraszamy na nasze stro-
ny internetowe:
www.bezpieczniki.com.pl
www.hubner.pl
www.baumerhubner.pl

oraz na stron¢ producenta:
www.baumerhubner.com
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