
NR 4  KWIECIEŃ 2008 R.  33

33

re
kl
am
a

W dzisiejszym artykule chcielibyśmy 
zaprezentować kolejne urządzenie,  
w którym zastosowano produkty firmy 
BaumerHübner. Półautomatyczna 
obrotowa koparka chwytakowa 
umożliwia przeładunek towarów 
sypkich w ilości 1750 ton na godzinę. 
Jednorazowo chwytak może zebrać 35 m3 
przeładowywanego surowca. 

Kiedy operator ustawi chwytak kopar-
ki we właściwym położeniu do ze-

brania surowca, następuje włączenie pół-
automatycznego systemu kontroli proce-
su podnoszenia i przesuwania chwytaka. 
Dzięki zastosowaniu takiego rozwiąza-
nia cykl pracy załadunek – przenoszenie 
– wyładunek został skrócony do 51 se-
kund. Kolejną korzyścią jest zmniejsze-
nie zużycia energii elektrycznej przez 
silnik elektryczny, napędzający wycią-
garkę chwytaka. Silniki elektryczne wy-
ciągające i zamykające chwytak mają 
moc po 450 KW.

Ich aktualna pozycja monitorowa-
na jest przez podwójne enkodery inkre-
mentalne serii POG 9G, wyprodukowa-
ne przez firmę BaumerHübner. Pierwszy 
z enkoderów ma rozdzielczość 250 im-
pulsów, a drugi 25 impulsów. Sygnały 
z enkodera umożliwiają kontrolę pręd-
kości, z jaką porusza się chwytak. Jest 
to szczególnie ważne zadanie, ponieważ 

chwytak koparki ma tendencję do wpa-
dania w niekontrolowane drgania, które 
mogą spowodować poważne uszkodze-
nia maszyny. 

Serdecznie zapraszamy na nasze stro-
ny internetowe:
 www.bezpieczniki.com.pl
 www.hubner.pl
 www.baumerhubner.pl
oraz na stronę producenta:
 www.baumerhubner.com
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Podwójny enkoder 
firmy BaumerHübner 
w obrotowej koparce 
chwytakowej


